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D e r  Kurs  g i b t  d e n  T e i l n e h m e r n  i n  e r s t e r  L i n i e  e i n e  
U e b e r s i c h t  f iber  d i e  i n  d e r  F e r t i g u n g  von e l e k t r o -  
n i s c hen  G erii t e n v e r w e n d e t  e n  V e r f a h r  e n .  

E r  s e t z t  s i e  d a m i t  i n  d i e  Lage 

- d i e  f ü r  d i e  F e r t i g u n g  b e s t i r n t e r  T e i l e  i n  Frage 

- w i c h t i g e  V e r f a h r e n  b e z u g l i c h  i h r e r  W i r t s c h a f t l i c h -  

- b e i  d e r  k o n s t r u k t i v e n  G e s t a l t u n g  a u f  d i e  Anfo r -  

E r  m o t i v i e r t  d i e  T e i l n e h m e r ,  

- a u c h  w e n i g e r  g e l ä u f i g e ,  a b e r  i n  u n s e r e r  F i r m a  d u r c h -  

kommenden V e r f a h r e n  a b z u s c h ä t z e n  

k e i t  n i t e i n a n d e r  zu  v e r g l e i c h e n  

d e r u n g e n  d e r  F e r t i g u n g  R ü c k s i c h t  zu  nehmen. 

f ü h r b a r e  V e r f a h r e n  anzuwenden , 

- s i c h  m i t  d e n  F e r t i g u n g s s p e z i a l i s t e n  ü b e r  m ö g l i c h e  
V e r f a h r e n  zu b e s D r e c h e n  

K o n t a k t  n i t  d e n  F e r t i g u n E s s p e z i a l i s t e n  zu  s u c h e n  

114 

- n a c h  F lÖEl i chke i t  S t a n d a r d t e i l e n  d e n  Vorzug zu  g e b e n .  

2 0  A d r e s s a t e n  

B e i  der F e s t l e g u n g  d e r  V o r k e n n t n i s s e  und d e r  Auswahl. 
d e r  Z ie l e  wurde  i n  e r s t e r  L i n i e  a u f  W i s s e n s s t a n d  und 
B e d ü r f n i s s e  d e r  T e c h n i k e r s c h ü l e r  d e r  X i c h t u n g  " I n -  
f o r m a t i o n s t e c h n i k "  R ü c k s i c n t  genommen, wobe i  beach-  
t e t  wurde ,  d a s s  etwa d i e  Häl f te  d e r  S c h ü l e r  s p ä t e r  
a l s  K o n s t r u k t e u r e  e i n g e s e t z t  werden .  Er e i g n e t  s i c h  
a b e r  a u c h  f ü r  d i e  W e i t e r b i l d u n g  von K o c s t r u k t e u r e n  
v e r s c h i e d e n e n  X i v e a u s .  I n  Anpassung  a n  d e r e n  Bedür f -  
n i s s e  kann  e i n  K u r s  a u f  T e i l e  d e s  gesa in t en  Prop,rarnmes 
be s c t i r a n  k t werden  . 
E n t s p r e c h e n d  d e r  Z i e l s e t z u n g  e i g n e t  s i c h  d e r  Kurs  
n i c h t  f ü r  d i e  A u s b i l d u n g  von F e r t i g u n g s s p e z i a l i s t e n .  

D i e  n o t w e n d i g e n  V o r k e n n t n i s s e  s i n d  d e n  " U n t e r l a g e n  
für d e n  K u r s l e i t e r "  zu en tnehmen .  
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30 Kursinhalt und Kursaufbau 
31 Kursinhalt: Es werden folgende Verfahren behandelt: 

- Bohren, Drehen, FrYsen, Schleifen (Orientierung I 
mit besonderer Berücksichtigung der Verhaltnisse 
bei der Bearbeitung kleiner Werkstücke) 

- Blechbearbeitung (Schneiden, Stanzen, Biegen, T i e f -  
ziehen, Drücken, Schweissen, Löten) 

- Wickeln 
- Oberflachenbehandlung (Galvanisieren, Feuerver- 

- Anschlusstechniken 
- Verdrahten 
- Montieren (Schrauben, Nieten) 
- Wärmebehandlung (Orientierung) 
- Printfabrikation 
- Guss (vor allen Spritzguss) 
nisse der Fertigungstechnik verfzgen muss, sorgt für 
den Ablauf gemass den Anleitungen in den "Unterlagen 
für den Kursleiter", beantwortet Fragen oder veran- 
lasst deren Beantwortung und leitet die Diskussionen. 
Die notwendigen Informationen werden in erster Linie 
durch Vorträge und Demonstrationen von Spezialisten 
vermittelt, welche von Video-Tapes widergegeben wer- 
den. Als Vorbereitung auf die einzelnen Lektionen le- 
sen die Kursteilnehner bestimmte Texte. Tabellen, 
wichtige Abläufe etc. erhalten sie als Merkblätter. 
Phasen aktiver Arbeit der Studierenden werden durch 
Arbeitsblätter und vorbereite Fragen des Kursleiters 
gesteuert. 
Die Arbeit des Kursleiters wird unterstützt durch 
Projektionsfolien und Demonstrationsnaterialien 

denen Verfahren behandelt werden können, ist dem 
"Graph" (Seite 3 )  zu entnehmen. Daraus geht her- 
vor, dass verschiedene 'löglichkeiten bestehen. Einige 
davon sind auf der gleichen Seite aufgeführt. S o l l  f ü r  
bestimmte Kursteilnehner nur ein Teil der Lektionen 
vorgeführt werden, so ist anhand des Graphs eine 
geeignete Reihenfolge festzulegen. 

I 
zinken, Eloxieren, Lackauftrag) 

32 Medien: Ein Kursleiter, welcher über allgemeine Kennt- 

3 3  Kur sablauf : Die Reihenfolge, in welcher die verschie- 
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Ein Kurs im Medienverbund 

40 Dokumentation 
41 Die Materialien sind zusammengefasst in den 

- Unterlagen f ü r  den Kursleiter: 

4 2  

Ziel des Kurses - Vorkenntnisse - Teilziele - 
Inhalt - Dauer, Bestandteile und Uebersicht 
über den Ablauf - Anleitung für die Durchfüh- 
rung (inkl. Materialien) 

- Unterlagen für die Kursteilnehmer: 
Texte - Arbeitsblätter - Merkblätter - Weitere 
Materialien 

Einsatz) 
- Video-Tapes (es kommen nur Tochterbänder zum 
7 Demonstrationsmaterialien 

- Originale 
- Mutterbänder 
Zeitaufwand f ü r  die Produktion des Kurses 
Diese Zusammenstellung dient der Abklärung der 
Wirtschaftlichkeit des Vorgehens. 

3 2.71 Lb / ia  
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Verwendung des Kurses 

Anz. A d r e s s a t e n  
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