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Der Kurs gibt den Teilnehmern in erster Linie eine
Uebersicht {lber die in der Fertigung von elektro-
nischen Gerdten verwendeten Verfahren.
Er setzt sie damit in die Lage
- die flir die Fertigung bestimmter Teile in Frage
kommenden Verfahren abzuschdtzen
- wichtige Verfahren bezliglich ihrer Wirtschaftlich-
keit miteinander zu vergleichen
— - bei der konstruktiven Gestaltung auf die Anfor-
derungen der TFTertigung Riicksicht zu nehmen.,
Er motiviert die Teilnehmer,
- auch weniger geldufige, aber in unserer Firma durch-
fihrbare Verfahren anzuwenden -
- sich mit den Fertigungsspezialisten liber m8gliche
INFO-PARTNER Verfahren zu besprechen
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bei der konstruktiven Gestaltung auf die Anfor-
derungen einer wirtschaftlichen Fertigung Rick-
sicht zu nehmen und auch in dieser linsicht den
Kontakt mit den Fertigungsspezialisten zu suchen

- nach M&glichkeit Standardteilen den Vorzug zu geben.

Adressaten

Bei der Festlegung der Vorkenntnisse und der Auswahl
der Ziele wurde in erster Linie auf Wissensstand und
Bedlrfnisse der Technikerschiiler der Richtung "In-
formationstechnik" Riicksicht genommen, wobei beach-
tet wurde, dass etwa die Hdlfte der Schiiler spdter
als Konstrukteure eingesetzt werden. Er eignet sich
aber auch flir die Weiterbildung von Konstrukteuren
verschiedenen Niveaus. In Anpassung an deren Bediirf-
nisse kann ein Kurs auf Teile des gesamten Programmgs
beschrdnkt werden.

Entsprechend der Zielsetzung eignet sich der Kurs
nicht flr die Ausbildung von Fertigungsspezialisten.

Die notwendigen Vorkenntnisse sind den "Unterlagen
fir den Kursleiter" zu entnehmen.

327 Lb/ja




BROWN
BOVERI

PF

TECHNIKERSCHULE

FERTIGUNGSTECHIIIK 403/336

Ein Kurs im Medienverbund 2

30

Kursinhalt und Kursaufbau
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Kursinhalt: Es werden folgende Verfahren behandelt:

~ Bohren, Drehen, Frdsen, Schleifen (Orientierung
mit besonderer Berlicksichtigung der Verhdltnisse
bei der Bearbeitung kleiner Werkstlicke)

-~ Blechbearbeitung (Schneiden, Stanzen, Biegen, Tief-
ziehen, Drlcken, Schweissen, L&ten)

- Wickeln

- Oberflidchenbehandlung (Galvanisieren, Feuerver-
zinken, Eloxieren, Lackauftrag)

- Anschlusstechniken

- Verdrahten

- Montieren (Schrauben, Nieten)
- W&rmebehandlung (Orientierung)
- Printfabrikation

- Guss (vor allem Spritzguss)

Medien: Ein Kursleiter, welcher Uber allgemeine Kennt-
nisse der Fertigungstechnik verfiigen muss, sorgt flir
den Ablauf gemdss den Anleitungen in den "Unterlagen
fir den Kursleiter", beantwortet Fragen oder veran-
lasst deren Beantwortung und leitet die Diskussionen.

Die notwendigen Informationen werden in erster Linie
durch Vortrdge und Demonstrationen von Spezialisten
vermittelt, welche von Video-Tapes widergegeben wer-
den. Als Vorbereitung auf die einzelnen Lektionen le-
sen die Kursteilnehmer bestimmte Texte. Tabellen,
wichtige Abldufe etc. erhalten sie als Merkbldtter.

Phasen aktiver Arbeit der Studilierenden werden durch
Arbeitsblitter und vorbereite Fragen des Kursleiters
gesteuert.

Die Arbeit des Kursleiters wird unterstiitzt durch
Projektionsfolien und Demonstrationsmaterialien

Kursablauf: Die Reihenfolge, in welcher die verschie-
denen Verfahren behandelt werden k&nnen, ist dem
"Graph" (Seite 3) zu entnehmen. Daraus geht her-

vor, dass verschiedene MOglichkeiten bestehen. Einige
davon sind auf der gleichen Seite aufgefiihrt. Soll flr
bestimmte Kursteilnehmer nur ein Teil der Lektionen
vorgefiihrt werden, so ist anhand des Graphs eine
geeignete Reihenfolge festzulegen.
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Zielgraph mit Angabe der Lektionenzahl pro Thema
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Dokumentation
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Die Materialien sind zusammengefasst in den

- Unterlagen fir den Kursleiter:

Ziel des Kurses = Vorkenntnisse ~ Teilziele -
Inhalt - Dauer, Bestandteile und Uebersicht
iber den Ablauf - Anleitung flir die Durchfiih-
rung (inkl. Materialien)

- Unterlagen fiir die Kursteilnehmer:

Texte =~ Arbeitsblidtter - Merkblitter - Weitere
Materialien

- Video-Tapes (es kommen nur Tochterbdnder zum
Einsatz)

- Demonstrationsmaterialien
- Originale
- Mutterbdnder

Zeitaufwand flir die Produktion des Kurses
Diese Zusammenstellung dient der Abkldrung der
Wirtschaftlichkeit des Vorgehens.
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43 Verwendung des Kurses
Anz, Adressaten Kursleiter Daten
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